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Открит пламък Маслени вани Фурни Индукционни нагреватели 
SKF

Индукционното подгряване има много предимства 
пред другите методи за подгряване на лагери

Използването на открит пламък за подгряване на лагери 
е не само неефективно и неконтролируемо, но често 
причинява повреди на лагерите. Този метод не трябва да 
се използва.

Понякога се използват маслени вани за подгряване на 
лагери. Маслените вани често постигат необходимата 
температура твърде бавно и контролирането на 
действителната температура на лагера може да бъде 
трудно. Консумираната електроенергия от маслената 
вана е значително по-голяма в сравнение с използването 
на индукционни нагреватели. Рискът от замърсяване на 
лагерите поради некачествено масло е голям и може да 
доведе до преждевременни повреди на лагерите.  
Работата с горещи, омаслени и хлъзгави лагери 
създава сериозни рискове за оператора и трябва да се 
прилагат строги мерки за безопасност, за да се избегнат 
потенциални наранявания.

Фурни и котлони често се използват за подгряване на 
малки лагери и това е приемлива техника. Но при  
по-големи лагери използването на фурни и котлони като 
цяло е доста неефективно и времеемко и може сериозно 
да застраши безопасността на оператора.

Индукционните нагреватели са модерен, ефективен и 
безопасен начин за подгряване на лагери. Те обикновено 
предлагат по-бърз, по-чист, по-контролируем и по-лесен 
начин за подгряване на лагери от другите познати техники.

Това е факт.
Неправилните методи за монтиране са причина за 
16% от преждевременните повреди на лагерите

За да се намали рискът от неправилно монтиране, SKF 
е пионер във въвеждането на преносими индукционни 
нагреватели за монтаж на лагери през 1970 г.  
От този момент технологиите са били усъвършенствани 
многократно и SKF е в челните редици в разработването 
на по-безопасни, по-ефективни и удобни за използване 
индукционни нагреватели за лагери.

Индукционните нагреватели SKF са може би най-добре 
работещите нагреватели на пазара. Благодарение на своята 
уникална конструкция те консумират само 50% от електроенергията, 
необходима на повечето конкурентни индукционни нагреватели 
за подгряване на лагери.

В резултат на това при използване на индукционни 
нагреватели SKF общите разходи за притежание често 
са значително по-ниски. Ергономията и безопасността 
също са важен фактор за операторите. Индукционните 
нагреватели SKF притежават конструктивни 
характеристики, които ги правят лесни за употреба и 
безопасни. Рамене за поддържане на лагера намаляват 
риска от преобръщане по време на подгряването на 
лагера, а ергономичната конструкция на котвите намалява 
умората на оператора. Наред с това, уникалното 
дистанционно управление позволява на оператора да 
контролира нагревателя с горещия лагер от безопасно 
разстояние, което повишава безопасността на оператора.
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TIH L Series

Богатата гама индукционни 
нагреватели на SKF е подходяща за 
повечето приложения за подгряване 
на лагери. Таблицата по-долу дава 
обща информация за диапазона на 
приложенията.

Концепцията m20 на SKF представлява 
теглото (kg) на най-тежкия сферично-
ролков лагер на SKF от серията 231, 
който може да бъде подгрят от 20 до 
110°С (68 до 230°F) за 20 минути.  
Така се дефинира изходната мощност 
на нагревателя вместо консумираната 
мощност. За разлика от други 
нагреватели за лагери нашите модели 
посочват ясно необходимото време 
за подгряване на лагера, а не само 
максималното допустимо тегло на 
лагера.

Гама индукционни нагреватели SKF

Характеристики и предимства

Богатата гама индукционни нагреватели на SKF може да се 
използва за ефективно подгряване на лагери и детайли с 
всякакви размери.
Тяхната иновативна конструкция предлага значителни 
предимства както за собствениците, така и за операторите:
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Индукционната бобина, разположена извън корпуса на 
нагревателя, позволява по-кратко време за подгряване 
и по-ниска консумация на електроенергия
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Сгъваемите рамене за поддържане на лагера 
позволяват подгряване на лагери с по-голям диаметър и 
намаляват риска от преобръщане на лагера при работа
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Термосонда с магнитно закрепване в съчетание с 
предварително зададен температурен режим до 110° C 
(230° F) помага за предотвратяване на прегряването на 
лагера
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Уникално дистанционно управление на SKF с дисплей и 
контролен панел осигурява лесна и безопасна употреба 
на нагревателя
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Специално гнездо за съхранение на котвите (за по-
малки котви) намалява риска от тяхното повреждане 
или загубване
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Вградените ръкохватки улесняват пренасянето на 
нагревателя в цеха
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•	 Advanced	power	electronics,	with	accurate	electric	current	
control,	helps	control	the	temperature	rate	increase

•	 Two	step	power	setting	option	(50%	/	100%),	enables	small	
bearings	to	be	heated	safely	and	at	a	lower	power	consumption

•	 For	heating	components	other	than	bearings,	all	heaters	are	
equipped	with	a	heating	time	mode	

•	 Thermal	overheating	protection	reduces	the	risk	of	damage		
to	the	induction	coil	and	the	electronics,	enhancing	reliability		
and	safety

•	 Automatic	demagnetisation	reduces	the	risk	of	ferrous	debris	
contamination	after	heating

•	 Available	in	different	voltage	variants,	to	suit	most	operating		
voltages	worldwide

•	 Supplied	with	heat	resistant	gloves	for	improved	operator	safety
•	 Comprehensive	3	year	warranty

The	comprehensive	SKF	induction	header	range	can	be	used	for	
efficiently	heating	bearings	and	workpieces,	both	large	and	small.	
Their	innovative	design	offers	significant	advantages	to	both	owners		
and	operators:	

nA 			Induction	coil	located	outside	the	heater’s	housing	enables		
a	shorter	heating	time	and	lower	energy	consumption

nB 			Foldable	bearing	support	arms	allow	larger	diameter	bearings		
to	be	heated,	and	reduce	the	risk	of	the	bearing	toppling		
during	heating

nC 			Magnetic	temperature	probe,	combined	with	a	temperature	
mode	pre-set	at	110	°C	(230 °F),	helps	prevent	bearing	
overheating	

nD 			Unique	SKF	remote	control,	with	operating	display	and	control	
panel,	makes	the	heater	easy	and	safe	to	use

nE 			Internal	yoke	storage,	for	smaller	yoke(s),	reduces	the	risk	of	
yoke	damage	or	loss

nF 			Integrated	carrying	handles	allow	for	easy	movement	of	the	
heater	in	the	workshop

nG 			Sliding	or	swivel	arm	allows	for	easy	and	quick	bearing		
replacement,	reducing	operator	fatigue	(not	for	TIH	030m)

The	comprehensive	range	of	SKF	induction	
heaters	is	suitable	for	most	bearing	heating	
applications.	The	chart	below	gives	general	
information	on	the	application	range.	

The	SKF	m20	concept	represents	the		
weight	(kg)	of	the	heaviest	SKF	spherical	
roller	bearing	of	series	231	which	can	be	
heated	from	20	to	110	°C	(68 to 230 °F)	in		
20	minutes.	This	defines	the	heater’s	power	
output	instead	of	its	power	consumption.	
Unlike	other	bearing	heaters,	there	is	a	clear	
indication	on	how	long	it	takes	to	heat	a	
bearing,	rather	than	just	the	maximum	
bearing	weight	possible.	

SKF induction heater range

Features and benefits

TIH L Series

	Плъзгащо или въртящо се рамо позволява лесна и 
бърза смяна на лагерите, намалявайки умората на 
оператора (не е налично за TIH 030m)

•	 Усъвършенствана силова електроника с прецизно 
управление на тока улеснява контрола на температурата

•	 Двете нива на настройка на мощността (50% / 100%) 
позволяват безопасно подгряване на малки лагери и по-
ниска консумация на електроенергия

•	 За подгряване на детайли, различни от лагери, всички 
нагреватели са снабдени с режим с таймер за подгряване

•	 Термична защита срещу прегряване намалява риска 
от повреди на индукционната бобина и електрониката, 
повишавайки надеждността и безопасността

•	 Автоматичното демагнетизиране намалява риска от 
замърсяване на лагерите с метални частици на желязна 
основа след подгряване

•	 Предлагат се в различни варианти на работното 
напрежение, за да отговарят на изискванията на 
захранващите мрежи по света

•	 Доставят се с термоустойчиви ръкавици за подобряване 
на безопасността на оператора 

•	 Пълна 3-годишна гаранция
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Многосекционни индукционни нагреватели, серия TIH MC

Уникално и гъвкаво решение за подгряване на много големи лагери и детайли

Многосекционните индукционни 
нагреватели на SKF са енергийноефективни 
решения за подгряване на лагери, 
изработени по поръчка.
В сравнение с други методи за 
подгряване, те често значително 
съкращават времето за постигане на 
необходимата температура. 
Моделите от серията TIH MC са 
подобни на стандартните модели 
TIH с няколко важни различия и 
допълнителни характеристики:

•	 Гъвкава конструкция, състояща се 
от няколко сърцевини и бобини за 
индукционно нагряване, свързани от 
общ модул за захранване и контрол

•	 Подходящи за подгряване на 
големи детайли с тънко сечение, 
като например големи въртящи се 
механизми/лагери или фланци за 
железопътни колела

•	 Възможни са капацитети за 
подгряване на няколко тона в 
зависимост от приложението 

•	 Осигурява се равномерен 
температурен градиент по цялата 
обиколка на детайла. 
Това е особено важно за детайли, 
чувствителни към неравномерно 
индукционно подгряване

•	 Уникалната конструкция позволява 
бързо и икономично производство 
на решения по поръчка

•	 SKF може да конфигурира типа 
на необходимия нагревател от 
серия TIH MC в зависимост от 
приложението. За допълнителна 
информация се свържете с 
упълномощен дистрибутор на SKF

TMBH 1

Портативен индукционен 
нагревател с тегло само 
4,5 kg 
•	 Портативен, лек и 

високоефективен нагревател, 
подходящ за лагери с вътрешен 
диаметър от 20 до 100 mm  
(0,8 до 4 in) и максимално тегло 
5 kg (11 lbs)

•	 Снабден с функции за контрол 
на температурата и времето 
за подгряване и автоматично 
демагнетизиране

•	 Доставя се в куфар
•	 Широк диапазон на работното 

напрежение: 100-240 V/50-60 Hz

TIH 030m

Малък индукционен 
нагревател за работа с 
лагери до 40 kg
•	 Компактна олекотена конструкция, 

само 21 kg (46 lbs), осигуряваща 
преносимост

•	 Подгрява 28 kg (62 lbs) лагер само 
за 20 минути

•	 Доставя се стандартно с три котви, 
които позволяват подгряване на 
лагери с вътрешен диаметър от 
20 mm (0,8 in) до максимално 
тегло 40 kg (90 lbs)

•	 Налични са два варианта:  
230 V/50-60 Hz и 100-110  
V/50-60 Hz

TIH 100m

Среден индукционен 
нагревател за работа с 
лагери до 120 kg
•	 Подгрява 97 kg (215 lbs) лагер за 

по-малко от 20 минути
•	 Доставя се стандартно с три котви, 

които позволяват подгряване на 
лагери с вътрешен диаметър от  
20 mm (0,8 in) до максимално 
тегло 120 kg (265 lbs)

•	 Въртящо се рамо за котва с голям 
размер

•	 Налични са два варианта: 230 
V/50-60 Hz и 400-460 V/50-60 Hz

http://www.skf.com/binary/12-35759/TIH030m_datasheet_e.pdf
http://www.skf.com/binary/12-35787/TMBH1_datasheet_e.pdf
http://www.skf.com/binary/12-35761/tih100m_datasheet_e.pdf


Електрически котлон 729659 C

Контролирано с термостат подгряване на лагери

Електрическият котлон SKF 729659 C е уред, специално 
разработен за подгряване на малки лагери преди монтаж. 
Температурата на плочата може да се регулира за 
осигуряване на температури между 50 и 200° С  
(120 и 390° F). Плоската нагревателна повърхност 
осигурява равномерно подгряване на лагерите, а капакът 
задържа топлината и предпазва от замърсяване.

SKF нагреватели за демонтаж

Алуминиеви нагревателни пръстени и регулируеми/
фиксирани индукционни нагреватели

Алуминиевите нагревателни пръстени и регулируемите/
фиксирани индукционни нагреватели могат да бъдат 
използвани за демонтаж на вътрешните гривни на 
цилиндрично-ролкови лагери. Обикновено индукционните 
нагреватели могат да освободят вътрешната гривна само 
за три минути дори при много стегната сглобка между 
гривната и вала.

Серия TMBR Серия EAZ

TIH 220m

Голям индукционен нагревател за работа 
с лагери до 300 kg
•	 Подгрява 220 kg (480 lbs) лагер само за 20 минути 
•	 Доставя се стандартно с две котви, които позволяват 

подгряване на лагери с вътрешен диаметър от 60 mm 
(2,3 in) до максимално тегло 300 kg (660 lbs)

•	 Плъзгащо се рамо за котва с голям размер
•	 Налични са два варианта: 230 V/50–60 Hz и  

400–460 V/50–60 Hz.

Серия TIH L

Изключително голям индукционен 
нагрев ател за рабо та с лаг ери до 1200 kg

•	 Използвайки само 20 kVA електрическа мощност, 
моделите от серия TIH L могат да подгряват големи 
лагери до 1200 k g(2600 lbs)

•	 Лагерите и детайлите могат да се отопляват вертикално 
или хоризонтално

•	 Компактната конструкция позволява нагревателите от 
серия TIH L лесно да се транспортират с мотокар

•	 Налични са два варианта: 230 V/50–60 Hz и  
400–460 V/50–60 Hz.

•	 Налични са за две различни работни зони

http://www.skf.com/binary/12-35763/tih220m_datasheet_e.pdf
http://www.skf.com/binary/12-35765/TIHL_datasheet_e.pdf
http://www.skf.com/group/products/maintenance-products/bearing-heaters/heaters-for-mounting/electric-hot-plate/index.html?WT.oss=729659%20C&WT.z_oss_boost=0&WT.z_oss_ref=Products&tabname=Products&WT.z_oss_rank=2
http://www.skf.com/group/products/maintenance-products/bearing-heaters/heaters-for-dismounting/fixed-induction-heaters/index.html
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* Доставят се с всички индукционни нагреватели SKF.

TMBA G11*

Термоустойчиви  
до 150 °C (302 °F)

TMBA G11ET

Термоустойчиви  
до 500 °C (932 °F)

TMBA G11H

Масло- и 
термоустойчиви  
до 250 °C (482 °F)

Ръкавици SKF за боравене с горещи лагери

* SKF m20 производителността представлява теглото (kg) на най-тежкия сферично-ролков лагер на SKF от серията 231, който може да бъде подгрят от 20 до 110°С (68 до 230°F) за 20 минути.
** Варианти със специално работно напрежение са налични за конкретни страни. За допълнителна информация се свържете с упълномощен дистрибутор на SKF.

Обозначение TMBH 1 TIH 030m TIH 100m TIH 220m/LV
TIH 220m/MV

TIH L44/LV TIH L77/LV
TIH L44/MV TIH L77/MV

Макс. тегло на детайла 5 kg (11 lbs) 40 kg (88 lbs) 120 kg (264 lbs) 300 kg (662 lbs) 1 200 kg (2 600 lbs)
Диапазон на диаметъра на 
отвора 

20–100 mm  
(0,8–4 in)

20–300 mm 
(0,8–11,8 in)

20–400 mm 
(0,8–15,7 in)

60–600 mm 
(2,3–23,6 in)

100–800 mm  
(3,9–31,5 in)

Работна площ (Ш × В) 52 × 52 mm  
(2 × 2 in)

100 × 135 mm 
(3,9 × 5,3 in)

155 × 205 mm  
(6,1 × 8 in)

250 × 255 mm  
(9,8 × 10 in)

TIH L44: 425 × 492 mm
(16,7 × 19,4 in)

TIH L77: 725 × 792 mm 
(28,4 × 31,2 in)

Диаметър на бобината N/A 95 mm (3,7 in) 110 mm (4,3 in) 140 mm (5,5 in) 175 mm (6,8 in)

Стандартни котви 
(включени в комплекта), 
подходящи за минималния 
диаметър на отвора на 
лагера/детайла

20 mm  
(0,8 in)

65 mm (2,6 in)  
40 mm (1,6 in)  
20 mm (0,8 in)

80 mm (3,1 in)  
40 mm (1,6 in)  
20 mm (0,8 in)

100 mm (3,9 in)  
60 mm (2,3 in)

150 mm (5,9 in)

SKF m20* производителност  N/A 28 kg (61,7 lbs) 97 kg (213 lbs) 220 kg (480 lbs) N/A

Максимална консумирана 
мощност 

350 W 2,0 kVA 3,6 kVA (230 V) 
4,0–4,6 kVA
(400–460 V)

10,0–11,5 kVA 
(400–460 V)

20–24 kVA 
(200–240 V)

Напрежение** 
100–240 V/50–60 Hz 
100–120 V/50–60 Hz 
200–240 V/50–60 Hz 
400–460 V/50–60 Hz

TMBH 1 
– 
– 
–

– 
TIH 030m/110 V 
TIH 030m/230 V 
–

– 
– 
TIH 100m/230 V 
TIH 100m/MV

– 
– 
TIH 220m/LV 
TIH 220m/MV

– 
– 
TIH L../LV 
TIH L../MV

Регулиране на 
температурата 

0 до 200 °C 
(32 до 392 °F)

0 до 250 °C 
(32 до 482 °F)

0 до 250 °C 
(32 до 482 °F)

0 до 250 °C 
(32 до 482 °F)

0 до 250 °C
(32 до 482 °F)

Регулиране на времето 
(минути)

 0–60 0–60 0–60 0–60 0–120

Демагнетизиране според 
нормите на SKF

N/A <2 A/cm <2 A/cm <2 A/cm <2 A/cm

Максимална температура 200 °C (392 °F) 400 °C (750 °F)  400 °C (750 °F) 400 °C (750 °F)  400 °C (750 °F)

Размери (Ш × Д × В) 370 × 240 × 130 mm 
(15 × 9 × 5 in)

450 × 195 × 210 mm 
(17,7 × 7,6 × 8,2 in)

570 × 230 × 350 mm 
(22,4 × 9 × 13,7 in)

750 × 290 × 440 mm  
(29,5 × 11,4 × 17,3 in)

TIH L44: 1 200 × 600 × 850 mm
(47,3 × 23,6 × 33,5 in)

TIH L77: 1 320 × 600 × 1 150 mm 
(52 × 23,6 × 45,3 in)

Общо тегло (вкл. котви) 4,5 kg (10 lbs) 20,9 kg (46 lbs) 42 kg (92 lbs) 86 kg (189 lbs) TIH L44: 300 kg (660 lbs)  
TIH L77: 370 kg (815 lbs)

Технически данни


